Automatizaciéon y Control
Investigacion sobre los beneficios de la automatizacion en una empresa.
Reduccion de Costos Operativos
e Mano de obra:

o Reduccion de errores humanos: La automatizacién minimiza los errores
derivados de tareas repetitivas, lo que a su vez reduce los costos
asociados a la correccion de defectos.

o Mayor eficiencia: Los sistemas automatizados trabajan a una velocidad
constante y sin interrupciones, aumentando la productividad y reduciendo
los tiempos de ciclo.

o Optimizacion de recursos:

o Gestion inteligente de inventarios: Los sistemas automatizados pueden
monitorear los niveles de inventario en tiempo real, evitando la
sobreproduccién o la escasez de materiales.

o Reduccion de energia: Al optimizar los procesos, la automatizacion
puede reducir el consumo de energia y otros recursos.

¢ Mantenimiento predictivo:

o Mayor vida util de los equipos: Al detectar y solucionar problemas de
manera proactiva, se prolonga la vida util de los equipos y se reducen los
costos de reemplazo.

o Minimizacién de tiempos de inactividad: Los paros imprevistos son
menos frecuentes, lo que garantiza una mayor continuidad en las
operaciones.

Para realizar el reporte de la practica de Automatizacion y control, responde las
siguientes preguntas:

1. ¢Por qué es importante la automatizacién industrial en los procesos de
una empresa fabricante como la de cajas de cartén?

La automatizacién industrial en la fabricacion de cajas de carton es fundamental por
varias razones

« Mayor eficiencia: Los procesos se vuelven mas rapidos y continuos,
aumentando la produccion.



Mayor precision: Las maquinas controladas por PLC trabajan con una precision
milimétrica, reduciendo el desperdicio de material.

Mayor calidad: Al minimizar los errores humanos, se obtiene una calidad mas
consistente en los productos finales.

Flexibilidad: Los sistemas automatizados se adaptan facilmente a diferentes
tamanos de cajas o cambios en la produccién.

Seguridad: Reduce la exposicidon de los trabajadores a tareas repetitivas y
potencialmente peligrosas.

¢ Qué beneficios especificos ofrece un PLC en comparacién con el trabajo
manual en términos de eficiencia y precision en el proceso de embalaje?

Los PLC ofrecen una serie de ventajas en comparacion con el trabajo manual

Mayor velocidad: Los PLCs ejecutan las tareas de manera mas rapida y
constante.

Mayor precision: Los movimientos de las maquinas controladas por PLC son
mas precisos, reduciendo los errores.

Mayor repetibilidad: Los procesos automatizados son altamente consistentes,
garantizando la calidad de cada producto.

¢ Cuales son los componentes basicos de un PLC, y qué funciéon cumple
cada uno en el sistema de automatizacion?

Los componentes principales de un PLC son

CPU: El cerebro del PLC, encargado de ejecutar las instrucciones del programa.

Moédulos de entrada: Reciben sefales de sensores (botones, sensores de luz,
etc.) para indicar el estado de los procesos.

Modulos de salida: Envian sefales a actuadores (motores, valvulas, etc.) para
controlar los dispositivos fisicos.

Fuente de alimentacion: Proporciona la energia necesaria para el
funcionamiento del PLC.

Software de programacién: Se utiliza para crear y modificar los programas que
controlan el PLC.

Explica como la automatizacion mediante PLC puede reducir los costos
operativos de una empresa. ; Qué factores de la automatizacion
contribuyen a esta reduccién?



La automatizacion con PLCs reduce los costos operativos de varias maneras

¢« Menor mano de obra: Se requiere menos personal para realizar tareas
repetitivas.

e Menor desperdicio de material: La precision de los PLCs minimiza los errores
y el desperdicio.

« Mayor vida util de los equipos: El mantenimiento predictivo, posible gracias a
los PLCs, prolonga la vida util de las maquinas.

« Mayor eficiencia energética: Los PLCs pueden optimizar el consumo de
energia.

5. ¢Qué ventajas tiene el uso de mantenimiento predictivo en un sistema
automatizado con PLC y como contribuye a la eficiencia de la empresa?
El mantenimiento predictivo, basado en datos recopilados por el PLC, permite
detectar posibles fallas antes de que ocurran, evitando paradas no programadas
y reduciendo costos de mantenimiento.

6. ¢Como se podrian reducir los errores de produccion y el desperdicio de
materiales mediante la implementacion de un sistema automatizado en el
proceso de embalaje?

Los PLCs pueden verificar constantemente el correcto funcionamiento de los
equipos y detectar cualquier anomalia, evitando la produccion de productos
defectuosos y el desperdicio de material.

7. ¢Qué pasos incluirias en un diagrama de flujo para el proceso de embalaje
automatizado y cuales serian los eventos clave que el PLC debe controlar?

Inicio

Carga de la caja de cartén

Cierre de la caja

Impresion de la etiqueta

Colocacion de la etiqueta

Transporte de la caja a la zona de almacenamiento

Fin

8. Describa la secuencia basica de operaciones que deberia seguir el PLC

para realizar el embalaje automatico de una caja de cartéon. ; Qué
dispositivos de entrada y salida seran necesarios?



1. El sensor detecta la presencia de una caja.

2. EI PLC activa los motores para cerrar la caja.

3. EI PLC envia una senal a la impresora para imprimir la etiqueta.

4. EI PLC activa el brazo robdético para colocar la etiqueta.

5. EI PLC activa el transportador para mover la caja a la zona de almacenamiento.
Dispositivos de entrada y salida:

e Sensores: Detectan la presencia de cajas, el cierre de la caja, etc.

e Actuadores: Motores, valvulas, cilindros, etc., para realizar las acciones fisicas.

9. ¢Cuales son algunos posibles escenarios de fallo en el proceso
automatizado de embalaje y cdmo podria el PLC programarse para
responder a cada uno de ellos?

Caja atascada: El PLC detiene el proceso y activa una alarma.

Falla en la impresora: El PLC omite la impresién de la etiqueta y continua el
proceso.

Falta de material: ElI PLC detiene el proceso y activa una alarma.

10. En tu opinién, ;como contribuye la automatizacion mediante PLCs a la
seguridad laboral en comparaciéon con un proceso manual en una linea de
producciéon?

La automatizacién con PLCs aumenta la seguridad al reducir la exposicion de
los trabajadores a tareas repetitivas y peligrosas, como levantar cajas pesadas o
trabajar en entornos ruidosos, ademas, los PLCs pueden implementar medidas
de seguridad adicionales, como barreras de seguridad y paradas de emergencia.



